Tangmans Process Automation

Tangmans ProcessAutomation AB
TPA har utvecklat ett styrsystem for asfaltsproduktion “TACS” dar TACS hanterar maskinstyrning,

databas for statistik och recept mm. TACS hanterar ocksa funktioner for bitumenmixning,
mjukpunktsreglering, receptoberoende atervinning samt utlastningsautomatik for lastning av fordon.

TACS &r installerat pa ett 30-tal anldaggningar, framst i Sverige, men ocksa i Finland. Vara storsta
kunder inom asfaltsomradet ar NCC, Skanska och Svevia.
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TPA

Tangmans Process Automation

TACS ar designat for hantering av bade sats-blandningsverk och kontinuerliga processer, typ trum-
blandningsverk.
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Utiastadvikt 460,30
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Tumma
Flarz g i
Borvarde = Utl. mangd 339 ton
63 Undortck caa s 3
Kamera sten

PT100 sten
Kvan. tid
Oljeforbrukning
Motorstrom

B 00 th

Lastning bil ton”
120 120 100 00 00
Lastning slapton
00 00 00

Info:Utlastning redo

Orderegister - E e e Steg: 0 0
Order rummer < 101 Lopnummer: 5 Kontrolera recept o Fib, fler, bitumen, exta tlsats
Anméikning :  [235..012345676301234567890123456783. 234,
Identitet [sa Produkinummer 237abed OperatirHenke.
Receptrummer: [2 Benitmning 3Kale UPPD Datum: 20190424
Prioritet 2 Tid 1658
Fikvd : [ [2 [ [4 5 Satskt © 12 ton
Bestldmangd  [226 ton  Tilverkat antal 6 ton  AntalSaer: 227
Kalldosering Automatk: ~ [2 Blandningstid 9 s Temperaturtumma: 7 grader
Tonblandningstid: 10 s Temperatur hund 8 gader
Tomringsid : 115
ABSmassor ;4
KGO-metoden : 5 Atervinringstecept
Receptregister ' — ' » @ 3 - 1

Kontollera recept for bitumen

Recept nummer: [301 Bendmning - [Henke 901 Datum: 20190410
Yeena Operats 1057 Tk 133
Sten Filr
Anmétkning :
Fisklon  Mangd% TolKg  Atkel Mangd % Toll K¢
2 :
asen 35 55 1 sE 105 ms o Admtatvkod
1BAtSen 35 56 | ATl 105 116 Produktionsstatistik (oS
wasen 37 57 1 smen w7 up | A P e )
leamsen 38 58 1 seadn 108 mg  \OOmewden: [0 Tenperstuund 0
lomSen 39 59 | swEl 109 1 Bwessdes: [0
0AtSten 4 6 1 Starttid: 0l Datum: 2018-03-09
2AaGEen 41 61 | SummsFile 10950 Maxsatsvikt: [0 ton Green A | ) .
2AtSten 42 B2 | Proviagning [0 ton Ack. vikt Prov 00  ton Stopptid: 2 Tid 00:01:00
23AtSten 43 B3 | |
24 AntSten. 44 64 ! Dosering
Antal satser: 3 Antal Stopp: 7
Sten Fillr Tilsatser | £e
Summa Sten: 69,00 Fraktion Mangd % TolLKg  Atikel Mangd % Toll g Atikel Mingd%1  Antal receptbyten: 6 Antal Stopp<5: 8
Stenkuva 23Beo0cen01234 i .
3 122 [0 F 55 R F Antal brannarstarter: 4 Antal Stopp 5-15: 9
24 65 [0
sk | | | e mr m [ [ [ [ [ | Antalblandarstarter: 2 Antal Stopp 15-30: 10
LAGRA RADERA RENSA
FOREGAENDE | [ nasTA | sok | kel EEN B :: Antal Stopp 30-45: 1h
i Antal Stopp 45-60: 12
Staena Fec 080 SR 000 Drifttid: 14 Timmar Antal Stopp >60: 13
Exta Tilsatser (gram/100( :
Atkel Méngd (o] 15 Minuter
{0 | -
I e
SRea e —r— 1 Bestalld mangd: 16 Ton
Sterkuva :  [Henke 2 Stenkuiva Vi Stenkurva Tillverkad mangd: 1 Ton
Tidsmkring ‘
aers | RADERA | RENSA | Kaldosein ~ CO2 Min: 2 Diff.tryck Min: 5 Und.tryck Min: 8

FUREGAENDE | NasTA | stk | skRvUT BERAKN
Max: 3 Med: 6 Max: 9
Med: 4 7 Med: 10

Sten Max temp: " Rok Max temp: 13 Rok Max temp: 15
Medel: 12 e filter Medel: 14 { filter Medel: 16
LaGRs | RADERA | RENSA | ANGE DATUM

FOREGAENDE | NasTA | sik | skwut | avsluta |




Tangmans Process Automation

TACS &r aven skalbart for maximal anpassning mot vara kunders anldaggningar och kan installeras
bade i befintliga el-skap och givetvis dven i helt nya da all el behéver bytas pa anlaggningen. Ingen
anlaggning ar for stor eller for liten, TACS anpassas for aktuella behov.
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