kanska ar en av Sveriges storsta producenter Ballast 2012. Det 6vergripande méalet med projektet

av bergmaterial med ett 30-tal krossverk runt ar att skapa 20 procents kostnadsreduktion till &r
om i Sverige. | syfte att effektivisera produktio- 2012 pa alla foretagets krossanlaggningar. Forst ut ar
nen och kapa kostnader har Skanska inlett projektet bergtakten i Vambasa utanfor Karlskrona som anvands

som pilotanlaggning for det dvergripande projektet.

Pa takten finns fyra stycken krossar i drift som kors i

fyra olika krossteg och siktar upp och foérdelar kross

beroende pa vad det ska anvandas till. Sammantaget
Att ldra kénna och darmed f& majlighet att battre producerar de fyra krossarna omkring 450 000 ton
kontrollera flodena péa bergtakten i syfte att effekti- material for vagbyggen och makadam som anvands till
visera tékten och spara pengar och miljo. betong eller asfalt varje ar.

Moderniserad styrning

Ett nytt styrsystem och en I6sning for effektivise- | jamfdrelse med andra bergtékter ar anlaggningen i
ring av logistiken samt battre koppling till Skanskas Vambaésa fran 1992 relativt modern. Trots detta var ut-
dvergripande affarssystem rustningen i kraftigt behov av att uppdateras da det var

svart att hitta reservdelar for att uppréatthalla driften av
styrsystemet. Behovet av atgarder blev till slut akut for

Effektivare utnyttjande av maskinparken och att kunna sékra fortsatt produktion pa tékten. | en upp-
déarmed en mer energieffektiv drift. Béttre koppling handling efterlyste Skanska en leverantér fér utveckling
till affarssystemet vilket ger en battre dverblick och av ett nytt system fér processtyrning och en effektivare

minskad administration. produktionsuppfélining. Foér detta uppdrag anlitades

integratéren Tangmans Processautomation.
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— For var del innebar uppdraget utveckling av ett
nytt flexibelt koncept for styr och Gvervakning av kross-
anlaggningar samt utveckling av en rapporterings-
programvara fér produktionsuppféljning i Skanskas
affarssystem. Eftersom vi fran tidigare leveranser har
goda erfarenheter av Schneider Electric som system-
leverantor var valet av systemleverantor enkel i detta
projekt, séger Henric Lundblad, automationschef pa
Tangmans.

— Infér upphandlingen gjorde vi en omfattande
utvardering av styrsystemen pa marknaden. Vi fick
bra féretroende for Tingmans Processautomation
och Schneider Electric och deras teknik. Vi har haft en
mycket nara dialog med och har uppfattat dem som ly-
horda for vara énskemal och mana om att hitta en bra
|6sning. En styrka var att de inte bara foérstod krav och
behov inom automation utan &aven inom it. Implemen-
teringen har gatt dver forvantan och var forhoppning
ar att rulla ut det har systemet dven pa andra anlagg-
ningar, sager Klas Holmesson, projektledare for Ballast
2012 pa Skanska.

Automatisering ger hégre effektivitet
Utover ett nytt system for processtyrning utvecklades
aven en GPS-16sning tillsammans med Geolnt. GPS-
I6sningen héller reda pa alla fordon sdsom dumprar
och lastmaskiner i tékten och registrerar deras rorelser
med decimeterprecision for att sdkerstalla att de kor
s& korta strackor som majligt. Schneider Electric
har tillsammans med Tangmans Processautomation
utvecklat en mellanprogramvara som gér att styrsys-
temet och GPS-l6sningen i takten kan kommunicera
med Skanskas Overgripande affarssystem med hjélp
av webservices. Systemet kan styras fran en arbets-
station monterad i en av dumprarna pa anlaggningen.
Affarssystemet kan pa sa satt begéra produktionsdata
om vad och hur mycket som har producerats pa
takten. Datan behandlas i systemet och skickas sedan
vidare i form av ruttinstruktioner till férarna av fordonen
i tkten. Detta skapar majligheter for att i affarssyste-
met se savél produktionsdata och orderstatus som en
sammantagen bild av lagerstatus.

Den sammantagna bilden av vad som produceras,

Automationssystem:
e Operatdrssystem (SCADA) Vijeo Citect

e Styrsystem Premium med kommunikationsmoduler f6r Ethernet och seriellt

e Styrsystem Twido
e Distribuerade I/O Advantys STB
e Sakerhetskontroller Preventa XPSMC

Tjanster:

e Funktion for att kommunicera mellan Vijeo Citect och Skanskas affarssystem

e Utbildning och support

e Geolnt har levererat GPS-utrustning och fordonsdatorer, kommunikations-
plattform fér datatrafik i mobila natet, webbgranssnitt for kommunikation mel-
lan logistik-, affars-, och produktionssystem samt programvara for avidsning

av dieselpafylining i fordonen

var det lagras och hur det transporteras presenteras
grafiskt i realtid pa datorer i fordonen och pa en karta
Over takten pa kontoret. Forutom att den hogre graden
av automatisering sparar bréansle innebar det ockséa en
minskad administration och hogre effektivitet.

— Vi har en battre kontroll pa flddena idag och ser
battre vad som hander om man stoppar in en viss
fraktion i processen. Den dkade kunskapen gor att
vi béttre kan styra och optimera processen i syfte att
kapa kostnader och spara energi och miljo, sdger Klas
Holmesson, projektledare for Ballast 2012 pa Skanska.

Nar systemet ar i full drift kommer Skanska att ha
full kontroll pa lagersituationen i anslutna tékter och
kan pa sa sétt sakerstélla att de inte producerar mer
an nodvandigt. Med systemet kan Skanska ocksa
placera materialet optimalt i tdkten fér att minimera
transporter och kostnader for dessa. Losningen bidrar
ocksa till att identifiera flaskhalsar och minimera risken
att av misstag blanda ihop olika fraktioner.

Schneider Electric

har tillsammans med
Tédngmans Processau-
tomation utvecklat en
mellanprogramvara som
gor att styrsystemet och
GPS-I6sningen i tékten
kan kommunicera med
Skanskas 6vergripande
afférssystem med hjélp
av webservices. Syste-
met kan styras fran en
arbetsstation monterad
i en av dumprarna pa
anldggningen.

Skanska ar ett internationellt ledande féretag inom projekt-
utveckling och byggrelaterade tjanster. De &r ocksa en av

Sveriges storsta producenter av bergmaterial. Sverige ar

en av nio hemmamarknader dar féretaget &r verksamt.

Tangmans ProcessAutomation AB é&r ett automationsbo-

lag som specialiserat sig pa kvalificerade automationslos-

processen.

ningar, framst inom industri och infrastruktur. Foretagets
specialistomraden &r projekt inom asfalt, ballast och
betongindustrin, dar styrkan ligger i kunskapen om sjalva
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